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Tres$¢ og6lnej specyfikacji technicznej jest aktualna na dzien 15 maja 2013 r.
Przy sporzadzaniu Specyfikacji Technicznej wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) nalezy
ewentualnie uaktualni¢ przepisy zawarte w niniejszej Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST) i uszczegdtowié je w
dostosowaniu do specyfiki Rob6t objetych danym zaméwieniem publicznym
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z naprawa podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych, przez ich
uszczelnienie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogélna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawg opracowania szczegétowej specyfikacji
technicznej SST (STWiORB) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
na sieci drég wojewddzkich bedacych w zarzadzie ZDW w Bydgoszczy

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia naprawy spekan nawierzchni
bitumicznych wszystkich typéw i rodzajéw z wyltaczeniem warstw S$cieralnych wykonanych z zastosowaniem
lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pcknigcie nawierzchni - utrata ciagto$ci warstwy Scieralnej lub warstwy $cieralnej i warstw nizej lezacych
wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystapienia w nawierzchni (tylko w warstwie §cieralnej lub
facznie z warstwami nizej lezacymi) naprgzen rozciagajacych wigkszych od jej granicznej wytrzymatos$ci na
rozciaganie.

1.4.2. Pgknigcie termiczne - utrata ciaglosci warstwy S$cieralnej, w postaci pgknigcia o ksztalcie przekroju
poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,,V”, o jego przebiegu prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni
(pgknigcie spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy §cieralnej).

1.4.3. Pcknigcie odbite - przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych peknigé, ktére wystapity
wczesniej w podbudowie (wykonanej z materialéw mineralnych, zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). Peknigcie
odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie spgkan - sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywrdceniu szczelnosci
warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pgknigcie, a takze na utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujacych sig
przy jego brzegach (krawegdziach i §ciankach).

1.4.5. Zalewa asfaltowa - specjalny material asfaltowy, stosowany najczgsciej na goraco, do uszczelniania pgknigé i
wypehiania (wycigtych) szczelin, ktéry po wypelnieniu zachowuje pelna szczelno$¢ i elastyczno$¢ oraz nie ulega
oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osiaganych przez nawierzchni¢ bitumiczng w okresie
zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) - roztwor gruntujacy, sktadajacy si¢ ze specjalnych substancji nanoszonych na boczne
$cianki szczeliny (pgknigcia) w celu zwigkszenia przyczepnosci zalewy asfaltowej do tych §cianek.

1.4.7. Frezowanie pgknig¢¢ - poszerzanie istniejacych peknig¢ warstwy §cieralnej specjalng frezarka (palcowa lub
tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych §ciankach, o przekroju zblizonym do prostokatnego, o szerokosci
od 12 do 15 mm i gigbokosci okoto 25 mm.

1.4.8. Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury od 150 do 250°C waskiego
strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w iloéci od 2,5 do 4,0 m*/min. Stuzy do oczyszczania spekan z
zanieczyszczen 1 slabozwiazanych, z reszta nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza
spajajacego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na §ciankach i krawgdziach pgknigcia.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podluznych i poprzecznych spgkan, jak réwniez niezwiazanych spoin roboczych w
warstwach $cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowa¢ mas¢ zalewowa na goraco sktadajaca si¢
z asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym z dodatkiem wypelniaczy oraz skladnikéw
uszczelniajacych
Masa zalewowa na goraco powinna by¢ zgodna z obowiazujaca norma PN-EN 14188-1:2010 i uwzglednia¢ obszar
jej wbudowania jako obszar o chtodnym klimacie tzn. taki na ktérym temp. moze spas¢ ponizej — 250C, a rozwarcie
szczeliny moze przekroczy¢é 35 % oraz spelnia¢ minimum wymagania dla zalewy drogowej na goraco typu N2
(materiat elastyczny o duzej wydluzalno$ci) wedlug tablicy 2- Wymagania i metody badan zalew drogowych na
goraco (PN-EN 14188-1:2010).

Poszczegdlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w pojemnikach i zabezpieczone
przed mozliwos$cia wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwigkszajacy przyczepno$¢ zalewy asfaltowej do S$cianek szczeliny, nalezy stosowaé w
przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym przez producenta zalewy oraz posiadac
aprobatg techniczng.

Gruntownik nalezy skladowa¢ w pojemnikach, w sposéb zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem, z
zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwiazku z tym zapobiezenia
przyklejaniu si¢ goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypa¢ wierzch wypetnienia (zalewe) suchym,
drobnoziarnistym sypkim materiatlem.

Kruszywo (suchy famany piasek) powinno mie¢ uziarnienie 0,1+2,0mm.

Nalezy stosowaé kruszywo wedlug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo, kruszywo
drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 13 i 14.
Dopuszcza sig stosowanie innych sypkich materiatow (np. cement,) pod warunkiem braku zawilgocenia i zbrylenia.
Cement wg PN-EN 197-1.

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spgkan, to zamiast cementu lub
maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub mieszanki drobnej granulowanej Kruszywo
do posypywania zalewy w szczelinach peknigcia powinno pochodzi¢ z jednego zrédia dla catego wykonywanego
zadania.

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w zamknigtych, szczelnych
workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem.

Przechowywanie cementu dostarczonego:

a) w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg — do 10 dni w miejscach zadaszonych na
otwartym terenie o podtozu twardym i suchym oraz do terminu trwato$ci podanego przez producenta w
pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach suchych i czystych. Cement na paletach
magazynuje si¢ z dopuszczalng wysokoscia 3 palet, cement niespaletowany uklada si¢ w stosy plaskie o
liczbie 12 warstw (dla workéw trzywarstwowych),

b) luzem — przechowuje si¢ w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych) przystosowanych
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania.

Kruszywo powinno by¢ skladowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajacymi je przed zawilgoceniem i

wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
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3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejacych waskich pekni¢¢ (< 6 mm) nalezy stosowaé frezarki mechaniczne (z frezami
palcowymi lub tarczowymi), zapewniajace wykonanie poszerzen zgodnie z ich przebiegiem o stalej, dostosowanej do
potrzeb glgbokosci (ok. 25 mm) 1 szerokosci (ok. 12 mm) o pionowych $ciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknig¢ nalezy stosowaé szczotki mechaniczne wyposazone w wirujace dyski,
o $rednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych (& 0,6 mm) i szerokosci 10 lub 12 mm. Moc silnika
napgdzajacego szczotkg powinna zapewni¢ skuteczno$¢ oczyszczenia.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spgkan o rozwarto$ci wigkszej od 8 mm nalezy stosowaé lance goracego
powietrza zasilane spr¢zonym powietrzem o ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci goracego powietrza o
temperaturze od 150 do 250°C w iloci od 2,5 do 4,0 m>/min.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowa¢ jedynie urzadzenia (kotly) wyposazone w posredni (olejowy)
system ogrzewania i zapewniajace ciagte jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. System ogrzewania powinien
by¢ wyposazony w sprawny, termostatowany system posredniego ogrzewania olejem. Zrédlem ciepta (automatycznie
sterowanym) jest palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarka i oczyszczone szczotka mechaniczng $cianki pgknigcia
(szczeliny), powinny by¢ wykorzystywane wtryskarki, zapewniajace réwnomierne pokrycie $cianek cienka warstwa
srodka zwigkszajacego przyczepnos¢ zalewy do Scianek peknigcia.

Przy matym zakresie rob6t, gruntownik mozna nanosi¢ pgdzlami.

3.7. Urzadzenia do wypelniania spekan zalewa

Przygotowane do wypetniania spgkania moga by¢ zalewane goraca zalewa asfaltowa zalewarkami, tj.
mechanicznymi urzadzeniami przesuwanymi r¢cznie wzdluz zalewanej szczeliny. Zaleca sig, aby urzadzenia
posiadaty niewielkie zbiorniki na kruszywo (min. 5 1), z ktérych zalane pgknigcia sa natychmiast posypywane
kruszywem.

Przy duzych zakresach robét nalezy stosowac specjalne kotty o pojemnosci co najmniej 150 litréw (zalewy),
wyposazone w system automatycznego podgrzewania i mieszania zalewy oraz w system ci$nieniowego podawania
goracej zalewy wysokoci$nieniowym wegzem i lancq zalewajaca do szczeliny. W dolnej czgéci lanca musi by¢
wyposazona w odpowiedni zawér regulujacy ilo$¢ podawanej zalewy do koncéwki wprowadzajacej zalewg do
szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowgzowy lub dwuwgzowy. W

okresie chlodéw zaleca si¢ stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest cigzszy, ale nie dochodzi w nim do
zastygania zalewy, zdarzajacego si¢ przy systemie jednowgzowym.
Do pasmowego uszczelniania pgknigé, powinny by¢ stosowane urzadzenia do uszczelniania oczyszczonych,
wysuszonych i1 podgrzanych (az do nadtopienia asfaltu przy krawedziach pgknigcia) lanca goracego powietrza,
powinny by¢ wyposazone w specjalne koncowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna ( wysokosci okoto 50 mm,
szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm 1 dlugosci okoto 200 mm), pozwalajace na utrzymywanie statego
poziomu goracej zalewy (przez ciagle jej uzupelnianie w miarg zuzycia przy przesuwaniu urzadzenia (0siowo)
wzdluz uszczelnionego peknigcia.

Przy matym zakresie uszczelnien, zalewg asfaltowa mozna nalewac r¢cznie, przy pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajace, r¢czne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ réwnomierne wypelnienie odpowiednio
przygotowanego pgknigcia do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej z niewielkim meniskiem wklgstym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim

Do posypywania zalanych pgkni¢¢ drobnoziarnistym materiatem sypkim, nalezy stosowa¢ mechaniczne
zalewarki prowadzonych r¢cznie, z zaleceniem, aby byly wyposazone w zbiorniczki z materiatem wysypujacym si¢
przez regulowang szczeling.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z
pokrywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z
zamknigciem (deklem - przykrywka) zabezpieczajacym zalewg przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich
szczelnych workach (10, 20 lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszcza si¢ w zalewie w
trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na pogorszenie wlasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od 20 do 30 litréw), z
tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalno$¢, gruntownik powinien by¢ transportowany z
zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

4.4. Transport materialéw do posypywania zalewy

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi $rodkami
transportu, w sposéb nie powodujacy uszkodzen opakowania. Worki na paletach uktada si¢ po 5 warstw po 4 szt. w
warstwie. Worki niespaletowane uklada si¢ na plask w wysokosci do 10 warstw. Cement luzem przewozi si¢ w
zbiornikach (wagonach, samochodach), czystych i nie zanieczyszczanych podczas transportu. Srodki transportu
powinny by¢ wyposazone we wsypy i urzadzenia do wytadowania cementu.

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t zwigzanych z naprawa spgkan, nie moga wystgpowac opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypelniania spgkan zalewa bitumiczna nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozréznia si¢ nastgpujace metody uszczelniania spgkan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypelnianiu goraca zalewa przestrzeni migdzy oczyszczonymi,
podgrzanymi i nadtopionymi lanca goracego powietrza, $ciankami pgknigcia, z jednoczesnym uformowaniem nad
peknigciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy
peknigciu.

Przy niespgkanych krawedziach warstwy $cieralnej obok pgknigcia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o
szerokosci od 60 do 70 mm, za§ przy widocznych wloskowatych, zapoczatkowanych pgknigciach obok
zasadniczego peknigcia, nalezy zwigkszy¢ szerokos$¢ uszczelniajacego pasma nawet do 20 cm.

Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokét peknigceia nalezy wyfrezowa¢ uszkodzone fragmenty
nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokos$ci walca frezujacego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowaé warstwe
nowa mieszanka mineralno-asfaltowa o zblizonym sktadzie do sktadu i wlasciwosci istniejacej warstwy $cieralnej,
a po jej zaggszczeniu i ostygnigciu wyfrezowaé szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i gigbokosci 25 mm) nad
istniejacym peknigciem i uszczelni¢ je metoda opisana nizej (5.3.b lub 5.3.¢).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go materialem suchym, czystym drobnoziarnistym
(cementem, maczka kamienng, piaskiem tfamanym lub mieszanka drobna granulowana o uziarnieniu od 1 do 2
mm). Nie powinno si¢ stosowa¢ kruszywa o uziarnieniu wigkszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie si¢
widocznych nieréwnosci na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy w
poprzecznych peknigciach, dodatkowe nieréwnosci w kierunku podluznym, spowodowane uszczelnianiem,
wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie spgkan poszerzonych frezarka
Spekania o rozwarto$ci $cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odleglosci pekni¢¢ poprzecznych mniejszej od
4 metréw przy rozwarto$ci $cianek mniejszej od 6 mm), przed wypelnieniem ich goraca zalewa, nalezy poszerzy¢
frezarka mechaniczna do szeroko$ci co najmniej 12 mm, na gigbokos¢ 25 mm. Niedopuszczalne jest poszerzanie
spekan krzywoliniowych frezowaniem prostym, omijajacym krawegdzie spekania.

Poszerzone peknigcie nalezy doktadnie oczy$ci¢ mechaniczng szczotka z wirujacym dyskiem z drutéw stalowych,
a nastgpnie (jesli wg zalecen producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowaé
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gruntownikiem (roztworem $rodka zwigkszajacego przyczepnos¢). Po odparowaniu rozpuszczalnika z
gruntownika nalezy zala¢ szczeling goraca zalewa do poziomu powierzchni warstwy S$cieralnej, jesli roboty
uszczelniajace wykonywane sa w porze letniej kiedy wystgpuja wysokie temperatury. Przy temperaturach
nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad peknieciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie
zalewy, w porze goracego lata, do poziomu powierzchni warstwy Scieralne;j.

¢) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 5.3.b, lecz zamiast
stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych pgknie¢ oraz powlekania gruntownikiem
$cianek poszerzonego pegknigcia, stosuje si¢ lancg goracego powietrza, ktéra czysci si¢ poszerzone peknigcie,
podgrzewa i nadtapia asfalt z jego Scianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobra przyczepno$¢ zalewy do $cianek
i krawedzi peknigcia.
Tak przygotowane poszerzone pgknigcia nalezy wypelni¢ metoda pasmowa, jak w pkt 5.3.a.

d) uszczelnianie spgkan siatkowych, spgkania siatkowe nalezy uszczelnia¢ masa zalewowa po uprzednim doktadnym
oczyszczeniu nawierzchni, natozeniu warstw gruntujacych, usunigcia luznych elementéw nawierzchni bitumicznej
i zbadaniu stanu podbudowy, od ktérego nalezy uzalezni¢ ilo§¢ polozonych warstw masy zalewowej. Masg
zalewowa uktada¢ naleSy w miare potrzeby pasami o szerokosci 400, 500, 600mm (w ksztatt kwadratu lub
prostokata) do wysoko$ci 3mm i posypa¢ suchym podgrzanym kruszywem o uziarnieniu nieprzekraczajacym
wysoko$¢ nalozonej masy zalewowej (nie wigkszej jednak niz 2 mm). Prace wykonywaé przy sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych przy zajeciu . jezdni (pod ruchem).

5.4. Oznakowanie robét

Roboty zwigzane z wykonywaniem uszczelnienia spgkan sa wykonywane pod ruchem pod warunkiem wilasciwego

oznakowania sprzgtu, robot oraz brygady roboczej na podstawie aktualnego zatwierdzonego projektu organizacji

ruchu na czas wykonywania robot i przeszkolenia pracownikéw z zagadnien b.h.p.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materiaty i wymagane
wyniki badan materialéw przeznaczonych do wykonania naprawy spgkan i przedstawi¢ je Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robét nalezy badac szeroko$¢ i glgbokos$¢ oraz czysto§¢ spgkan po oczyszczeniu. Wizualnie i
dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone S$cianki spgkania nie zawieraja zadnych niezwigzanych okruchéw
mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, pyléw oraz §ladéw wilgoci, a takze §ladéw i plam olejowych. Jezeli
wystepuja jakiekolwiek $lady wilgoci nalezy je usuna¢ lanca goracego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawic¢
odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli §cianki oczyszczonego pegknigcia sa pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy
naniesiona warstewka $rodka zwigkszajacego przyczepno$¢ nie zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika
(zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywa¢ objawéw $cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwg i konsystencj¢ zalewy oraz wskazania czujnikéw temperatury
zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych
metalowych puszek (z przykrywkami) prébki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopia $wiadectwa badania (producenta)
do wihasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu pgknig¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowo$¢ ich wypelnienia zalewa.

Jezeli goraca zalewg posypano materialem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy
material ten rOwnomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ spgkania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest metr biezacy naprawionych spekan.
Powierzchni¢ ewentualnych uszczelnien spgkan siatkowych wokél poprzecznych lub podluznych spekan
nawierzchni, uszczelnianych metoda pasmowa, pomierzong w m’, przelicza si¢ dzielac ja przez $rednig szeroko$é¢



8 Naprawa (przez uszczelnienie)podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych D-05.03.15

nominalnego paska uszczelnienia metoda pasmowa réwna 0,07 metra i otrzymujac dlugo$¢ (w metrach)
uszczelnionych pekni¢¢ metoda pasmowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktéw 5 i 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,
- poszerzenie spgkan frezarka,
- oczyszczenie spegkan i usunigeie $ladéw i plam olejowych,
- zagruntowanie $cianek spgkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia 1 m spgkania nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprz¢tu na budowg,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i ewentualnie zaleceniami Inspektora
nadzoru,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.
9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych, np. oznakowanie i utrzymanie robét,

— prace towarzyszace, ktére sa niezb¢dne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie i inwentaryzacja robot itp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

2. PN-EN 197-1 Cement — Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw

powszechnego uzytku
3. PN-EN 14188-1 Wypelniacze szczelin i masy zalewowe. Cze$¢ 1. Wymagania wobec zalew drogowych na
2010 goraco

10.2 Inne dokumenty

4. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19
listopada 2010 r.



